[bookmark: _Toc38367762]【自动计量灌注式浇筑反应系统】采购需求
[bookmark: _Toc172360661][bookmark: _Toc158978330][bookmark: _Toc219271393]一、采购标的需实现的功能或者目标，以及为落实政府采购政策需满足的要求：
（一）采购标的需实现的功能或者目标
本项目采购自动计量灌注式浇筑反应系统1套，用于特高压直流GIL绝缘件的研发、制造与服役性能考核，要求具有集静态混料、全真空脱气、高精度伺服计量与自动化连续浇注于一体的功能，可在严格真空及精准控温条件下，完成高黏度材料的连续混合、比例精确的同步计量及稳定的自动浇筑，制备尺寸达米级的新型电容式套管绝缘结构。
（二）为落实政府采购政策需满足的要求
1.根据《政府采购促进中小企业发展管理办法》（财库【2020】46号）规定，本项目采购标的为中小型企业制造、承建或承接的，投标人应提供办法规定的《中小企业声明函》，否则不得享受相关中小企业扶持政策。投标人应对提交的中小企业声明函的真实性负责，提交的中小企业声明函不真实的，应承担相应的法律责任。
本项目采购标的对应的《中小企业划型标准规定》所属行业为：   工业   。
实现环氧树脂及固化剂的自动混料脱气、连续性自动计量混合后的自动灌注。
2. □ 本采购项目允许进口产品参加。
（说明：请项目单位根据采购实际情况在“□”中打勾（）。未进行勾选的，视为只接受本国产品参加）
二、采购标的需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范：
采购项目中所含的投标产品及制造商应符合国家有关部门规定的相应技术、计量、节能、安全和环保法规及标准，如国家有关部门对投标产品或其制造商有强制性规定或要求的，投标产品或其制造商必须符合相应规定或要求，投标人须提供相关证明文件的复印件。
GB 150 钢制压力容器
GB/T 191 包装储运图示标志（GB/T 191—2008，ISO 780：1997，MOD）
GB/T 2900.39 电工术语 电机、变压器专用设备
GB/T 3163 真空技术 术语（GB/T 3163—2007，ISO 3529：1981，MOD）
GB 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第 1 部分：通用技术条件（GB 5226.1—2008，IEC
60204-1：2005，IDT）
GB/T 6070 真空技术 法兰尺寸（GB/T 6070—2007，ISO 1609：1986，MOD）
GB 7231 工业管道的基本识别色、识别符号和安全标识
GB/T 12467.2 金属材料熔焊质量要求 第 2 部分：完整质量要求（GB/T 12467.2—2009，ISO3834-2：2005，IDT）
GB/T 13306 标牌
GB/T 13325 机器和设备辐射的噪声 操作者位置噪声测量的基本准则（工程级）
GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件
JB/T 1090 J 型真空用橡胶密封圈 型式及尺寸
JB/T 1092 O 型真空用橡胶密封圈 型式及尺寸
GB/T 22360-2008 真空泵 安全要求
GB/T 18443.2-2010 真空绝热深冷设备性能试验方法 第2部分：真空度测量
GB 30439.6-2014 工业自动化产品安全要求 第6部分: 电磁阀的安全要求
三、采购标的概况
（一）采购项目名称：自动计量灌注式浇筑反应系统。
（二）采购数量及计量单位： 1套。
（三）最高限价：人民币990000元。
（四）交付时间：合同签订后 120 天内。
（五）交付地点：创新港校区三号巨构楼1层。
（六）付款进度安排：合同签订后，中标方按采购方要求向采购方出具见索即付银行保函，保函金额不低于合同金额70%，保函期限见采购方货物类采购项目验收报告结束。采购方向中标方支付100%合同货款，中标方出具的银行保函作为采购方支付该合同款项的必要依据。中标方应在保函中明确：如果中标方未按合同约定履行义务，采购方有权凭保函向银行索赔。
四、采购标的需满足的质量、安全、技术规格、物理特性等要求：
1、技术方案
该系统配置一套树脂脱气罐用于环氧树脂的搅拌及真空脱气，一套固化剂脱气罐用于固化剂的搅拌及真空脱气。经脱气的环氧树脂与固化剂分别由不同的一套计量泵按设定比例同步定量输送至一条静态混合器完成均匀混合。静态混料器处理好的混合料在真空状态下通过旋转浇注头注入模具，注入过程在真空浇注罐内完成，并在该罐内进行保温或初步固化处理。初步固化结束后，带有环氧树脂的模具被转移到电热烘箱中进行进一步的、精确控制的固化。
两套混料脱气罐、静态混料加热器与真空浇注罐均配置独立可控的加热系统，以满足不同工作温度的要求；混料脱气罐与真空浇注罐分别配置真空系统，满足脱气和浇注的真空需求；冷却水系统为两套真空系统中的冷凝过滤器提供低温冷却水，以提高冷凝过滤器冷凝捕捉可凝性气体的效果，从而延长真空泵寿命；气动管路系统用于对气动真空阀门等人工不方便操作的阀门提供压缩空气；控制系统用于实现真空脱气及静态混料系统的各种电气功能，布线、接线、桥架布置等按照国标执行。
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2、设备组成
	序号
	名    称
	数量
	主要涵盖设备

	1
	100升树脂脱气罐系统
	1套
	包含混料罐、不锈钢搅拌器、薄膜脱气装置、保温铠装等

	2
	100升固化剂脱气罐系统
	1套
	包含混料罐、不锈钢搅拌器、薄膜脱气装置、保温铠装等

	3
	计量泵系统
	2套
	包含伺服电机、计量泵、压力传感器、气动真空出料阀等

	4
	静态混料器系统
	1条
	包含静态混料器、30L双层玻璃反应釜、分配器等

	5
	真空浇注罐系统
	2根
	包含浇注罐、真空接口及法兰等

	6
	加热系统
	4套
	包含电热元件、温度传感器、数显温控仪等

	7
	真空系统
	2套
	包含真空泵、气动真空阀门、气动破空阀门、不锈钢波纹管等

	8
	冷却水系统
	1套
	包含冷水机组、过滤器、水箱等

	9
	气动管路系统
	1套
	包括空压机、二位五通电磁阀等

	10
	控制系统
	1套
	包括温度传感器、真空传感器、工业控制机系统、各控制单元和保护单元等

	11
	电热烘箱
	1套
	包括箱体、风机、保温铠装、电热管等



3、各系统技术指标
3.1、100升树脂脱气罐系统一套
该系统有效容积为100升，工作温度65℃±15℃。在空载、冷态条件下，其极限真空度≤100Pa（麦氏计测量）。

3.2、100升固化剂脱气罐系统一套
该系统有效容积为100升，工作温度65℃±15℃。在空载、冷态条件下，其极限真空度≤100Pa（麦氏计测量）。

3.3、计量泵系统二套
系统输出流量1.5～1.8L/min，系统在全真空状态下工作，同步比例控制和输出压力控制，计量泵计量精度≤±1%。
工作温度65℃±5℃，自动控温，控温精度≤±3℃。

3.4、静态混料器系统一套
静态混料器最大过流量5L/min，工作温度70℃±5℃，自动控温，压力传感器控制出料阀。
静态混料器系统出料口需方便和30L双层玻璃反应釜的进料口接驳。30L双层玻璃反应釜出料口另配一套物料分配器。

3.5、真空浇注罐系统一套
该立式真空浇注罐内壁尺寸为Φ1500×1500mm，工作温度范围为50～150℃。在空载、冷态条件下，其极限真空度≤1Pa（麦氏计测量）。

3.6、加热系统四套
两套混料罐采用独立的加热系统控制，能满足各罐体不同工作温度的要求。每套混料罐均采用导热油传热方式，加热功率约10KW。混料罐的加热系统工作温度范围50～80℃，罐体外表面温度维持在25±15℃的安全范围内。
静态混料器的加热系统由电加热元件、温控仪、传感器等组成，物料输送管道采用自限温电热带。
浇注罐体配置独立的加热系统，导热油作为传热介质，温度自动控制，超温报警。浇注罐体的加热系统最高加热温度150℃，控温精度±2℃，功率约18KW。罐体外表面温度维持在25±20℃的安全范围内。罐体外设置传热盘管传热，以确保温度传热均匀，盘管的焊接确保不泄露，罐内底部也设置一套传热盘管，以加强传热效果。
加热系统所有关键温控点，包括混料罐、静态混料器及浇注罐，其温度测量均应采用“单点双支”铂电阻（Pt100）配置，双路信号独立接入控制系统，实现一路控制、一路监测或冗余备用，确保在单支传感器故障时系统的控制安全与运行连续性。

3.7、真空系统二套
混料罐的真空系统配置旋片真空机组，抽速200m³/h，工作真空度可控制在100～400Pa之间。每套罐各配置1套专用的过滤器，最大程度阻挡被抽气体中的杂质，以保护真空泵。
混料罐分别配置气动真空阀门，以自动控制两套罐体的工作真空度。
混料罐另配置气动破真空阀门、手动破真空阀门和减震的不锈钢波纹管。
浇注罐的真空系统配置为旋片罗茨机组，共真空泵3台，前级泵为旋片真空泵，机组最大抽速300L∕s，工作真空度可控制在1～200Pa之间。罐体配置1套专用的过滤器，最大程度阻挡被抽气体中的杂质，以保护真空泵。
浇注罐另配置气动真空阀门、气动破真空阀门和减震的不锈钢波纹管。
系统配备一套完整的真空测控单元。主真空传感器采用皮拉尼真空计，其测量范围须覆盖设备的工作真空区间。显示与控制单元用于显示实时真空度，并输出控制信号至真空泵组、阀门等执行机构。
在真空主管道的显著位置预留一个麦氏计校准接口，接口应尽可能靠近主传感器。

3.8、冷却水系统一套
冷却水系统为两套真空系统中的冷凝过滤器提供低温冷却水，由水箱、冷水机组、低温冷却水管路、阀门、压力表、过滤器、保温管等组成。制冷量不低于3.5kW，可实现5~30℃的宽范围温度调节，控温精度达±1℃，储水箱材质不低于SUS304。系统应采用密闭循环式设计。

3.9、气动管路系统一套
气动管路系统核心部件为空压机，用于对气动真空阀门等人工不方便操作的阀门提供压缩空气，空压机规格为0.6m3/min，0.4～0.6MPa。系统管路经优化设计，确保气压稳定、响应迅速。空压机采用低噪音机型或加装隔音罩等降噪措施，运行时距其1米处的噪音声压级≤65分贝。

3.10、控制系统一套
具备以下核心功能：
两套混料罐均实现温度自动控制，采用数显温控仪和固态继电器，连续PID控温方式，并配备超温报警。两套混料罐均实现真空度自动控制。搅拌机构具备过载保护功能。
计量泵与静态混料器设有压力判定系统，压力异常时自动报警；两套计量泵可实现自动同步控制，确保按设定配比进行精准投料。
浇注罐设置电气安全连锁，当罐内处于真空状态时，罐门不能开启。浇注罐的加热系统设置、安全连锁保护措施，具备油位不足报警功能、油压不足报警功能、油停止流动报警功能。真空泵组具备自动启停与连锁保护功能，防止紧急停电时真空泵油返流。冷却水系统水箱设置可视液位计，具备低液位自动报警功能，实现液位的实时监控与安全预警。
上述的控制均可通过就地触摸屏与计算机系统两级实现设定和控制。所有设备的运行数据，包括真空度、温度、时间等，均可通过现场计算机系统进行记录与查询，还可通过局域网实时传输并备份至指定的中央服务器或云存储平台。
为提高系统的运行可靠性，配置专门的电脑操作柜和对电控系统降温的工业空调。

3.11、电热烘箱一套
电热烘箱有效尺寸不大于宽1000mm×深1000mm×高1500mm，设计温度范围室温～300℃。温度波动度≤±1.0℃，温度均匀度≤±2℃（最高温度时空炉测试），支持电压220V/380V。

4、交付、安装与验收
4.1、交付内容：供应商需按合同清单交付所有设备、配件及专用工具。
4.2、随货文件：供应商须随货提供 三 套完整的纸质版文件（包括产品合格证、中文装箱清单、操作手册等，合格证需盖制造商公章）及 一 套内容一致的PDF电子版文档。
4.3、安装与连接：
a. 供应商负责所有设备的现场就位、内部连接及系统集成，确保设备可正常运行。
b. 安装连接所需的所有线缆、接插件、支架等辅助材料均由供应商提供，其材质必须为阻燃、耐腐蚀、无磁性的优质材料，支架材质不低于Q230B。
4.4、费用：本合同总价已包含上述所有设备、文件、辅材、一次运输和二次运输、安装、调试及培训费用。

5、备品备件清单
	序号
	名    称
	规    格

	1
	罗茨真空泵随机附件
	

	2
	真空管路和物料管路密封圈
	各种规格

	3
	混料罐罐盖密封圈
	100升混料罐

	4
	浇注罐罐门密封圈
	

	5
	电加热元件
	电热管

	6
	测温电阻
	0～200℃

	7
	照明观察灯
	

	8
	观察窗玻璃
	

	…
	…
	…



五、采购标的需满足的服务标准、期限、效率等要求
1. 质保期：   ≥3 年，质保期内免费维保≥2次/年，免人工服务费。质保期满后，仍需提供专业维修服务，投标人在投标文件中需注明维修服务单项报价。
2. 服务响应时间：接到维修电话后4小时内给予明确答复，8小时内到达现场维修。维修人员到现场后若问题特殊无法现场修复的，供货方需在24小时内给出合理解决方案。
3. 培训要求：提供培训电子资料及视频；供方免费为用户培训至少3名操作人员进行为期至少3天的现场操作培训以及应用培训，保证用户掌握有关设备的使用、维护、管理和应用等工作要求。不定期的免费提供相关设备应用方面的技术咨询等。 
六、采购标的的履约验收标准
	现场的检验指标及方法

	序号
	功能或指标
	验收或测试方法

	项目建设单位验收要求：

	1
	货物外包装与外观无损伤
	现场核查

	2
	货物配置、包括备品备件、耗品耗材等提供齐全，货物实物品牌、规格、型号、配置数量与采购结果、合同约定相符。
	依据《合同》及其附件（包括但不限于《采购需求》《供应商投标（响应）文件》《投标澄清函》《技术协议》等）约定，现场核查。

	3
	所有功能和指标参数（包括边界极限值）达到采购结果合同约定要求。
	依据《合同》及其附件（包括但不限于《采购需求》《供应商投标（响应）文件》《投标澄清函》《技术协议》等）约定，现场测试，供应商应提供《产品出厂检测报告》《产品合格证书》和根据合同约定提供《第三方检测报告》。

	4
	提供《培训视频》影像资料
	现场核查

	5
	验证测试设备的运行稳定性
	试运行验证测试设备运行稳定达标

	6
	《供应商货物类项目完工报告》《项目建设单位货物类项目完工自验收报告》《项目建设单位货物类项目完工自验收报告》《第三方检测报告》等与验收相关的材料由项目建设单位妥善保管存档。

	学校验收复核要求：

	1
	项目建设单位填写《学校采购货物类项目验收复核申请表》

	2
	提供《供应商货物类项目完工报告》

	3
	提供《项目建设单位货物类项目完工自验收报告》

	4
	学校组织验收专家组现场复核供应商与项目建设单位货物到货完工验收完成情况

	验收时是否需要供应商提供样品
	是□
	否

	验收时是否需供应商提供必要的其他设备
	是□
	否

	除现场验收外，需提供的其他验收要求

	除现场验收外，是□否需提供第三方检测报告

	对于检测机构的要求：国家正规检测机构，出具的检测报告由验收复核专家认可之后作为验收复核通过的主要依据。
对于检测执行标准的要求：各项检测项目标准以检测机构按照行业相关要求最新适用并执行的标准为准。



4

image1.png
OB/ S
QEMLFIR <
OT+E7K
@FSIRRISE
@)= 9=
OHEZ=FFE
OI#AR S
Ogﬁ:?ﬁ,ﬂ,
RHKRG
@_\.K}]r‘qﬁﬁg—m
@3}1% |R%
(BEEes

ok





