[bookmark: _Toc38367762]【镁标样用全氩保护半连续铸造系统】采购需求
[bookmark: _Toc219271393][bookmark: _Toc172360661][bookmark: _Toc158978330]一、采购标的需实现的功能或者目标，以及为落实政府采购政策需满足的要求：
（一）采购标的需实现的功能或者目标
本项目采购镁标样用全氩保护半连续铸造系统1套，主要用于化学性质活泼、易氧化的镁及镁合金化学成分标准样品的熔炼、铸造和均匀化处理，要求制造过程的所有参数数字化可调，并提供类似产品的典型制造工艺。
（二）为落实政府采购政策需满足的要求
1.根据《政府采购促进中小企业发展管理办法》（财库【2020】46号）规定，本项目采购标的为中小型企业制造、承建或承接的，投标人应提供办法规定的《中小企业声明函》，否则不得享受相关中小企业扶持政策。投标人应对提交的中小企业声明函的真实性负责，提交的中小企业声明函不真实的，应承担相应的法律责任。
本项目采购标的对应的《中小企业划型标准规定》所属行业为：  工业  。
2. □ 本采购项目允许进口产品参加。
（说明：请项目单位根据采购实际情况在“□”中打勾（）。未进行勾选的，视为只接受本国产品参加）
二、采购标的需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范：
采购项目中所含的投标产品及制造商应符合国家有关部门规定的相应技术、计量、节能、安全和环保法规及标准，如国家有关部门对投标产品或其制造商有强制性规定或要求的，投标产品或其制造商必须符合相应规定或要求，投标人须提供相关证明文件的复印件。
三、采购标的概况
[bookmark: _Hlk203312165]（一）采购项目名称： 镁标样用全氩保护半连续铸造系统 
（二）采购数量及计量单位： 1套 
（三）最高限价：人民币 90万 元。
（四）交付时间：合同签订后 90 天内。
（五）交付地点：陕西省咸阳市秦都区渭滨街道西里路铺路传统转型升级产业园5栋厂房。
（六）付款进度安排：验收合格后付合同总价100%。
四、采购标的需满足的质量、安全、技术规格、物理特性等要求：
[image: ]
全氩保护半连续铸造系统示意图
[bookmark: OLE_LINK3]该系统由合金熔化、拉锭铸造、镁棒均质化及辅助工装用具等构成，功能及参数详细要求如下： 
1. 合金熔化子系统1套
（1）熔化炉1台，最高温度：≥1000℃，工作温度：900℃；温度控制精度：±5℃；控制分辨率（1℃）
（2）采用双金属复合密封坩埚，采用内层无镍材质双金属不锈钢复合坩埚，坩埚容量（净出镁液量）：≥ 250 kg；
（3）熔化速度（热炉）：≥ 100 kg/h；控制精度：±25%；控制分辨率：（1-2 kg/min）；
（4）系统可抽真空，极限真空度（室温）：≤ 5×10-1 Pa；抽空速率：30L/S；控制精度；真空度的稳定（±10%）；
（5）充氩控制：微正压范围：50-2000 Pa，炉体设置压力安全保护装置；压力控制精度（±10%）；流量控制精度：（±5%）；
（6）加料方式：采用三种加料方式（同时可以添加精炼溶剂），加料（节拍）可调：a）通过过渡舱向镁液投料；b）通过多孔加料罩浸入镁液中（配2个料盒）；c）保留液体加料口；
（7）镁液搅拌：坩埚内设置有搅拌装置，双层叶片、无镍材质，搅拌速度0-400 rpm可调，同时带升降功能。控制精度及分辨率：（500mm/min±5%）；
2. 拉锭铸造子系统1套
（1）具有自动（无自动功能）快速炉前取小样功能。
（2）拉锭方式：竖直拉锭，丝杆式，行程≥3000 mm；速度0-300mm/min可调；控制精度：±1mm；
（3）引锭头尺寸：考虑铸锭成品（扒皮后）为φ103和φ200 mm两个尺寸；
（4）引锭拉力：≥1000 kg；控制精度：±5%）；
（5）转液管：从坩埚到结晶器设置转液管，带加热(安全电压大电流快速短路加热)，温度可调，同时转液管设置有阀门，方便抽真空及注入氩气时隔离结晶区，防止漏气；
（6）结晶区：保证密封，设置有充氩口，设置透明观察区；
（7）结晶器循环水量：流量范围：0-15m3/h；控制精度：±15%；
3. 镁棒均质化子系统1套
（1）镁棒均质炉1台，炉膛有效尺寸：2.4m×1.2m×1m；
（2）热风循环方式：专用高温风机，加热元件不直接辐射镁棒，均质炉设有超温、失火报警，设有灭火氮气接口，与失火报警联动，快速充氮气进炉灭火。
（3）加热和控制区数：≥2区；
（4）温度调节范围：室温-600℃；控制精度：±5℃；控制分辨率：（无）；炉温均匀性：≤±5℃（均布3个测温点）；
（5）炉壁外壁温度：小于环境温度+40℃（按国标）；
4. 其它要求：
（1）测温点布置：炉膛、坩埚、输液管、冷却水管等均有测温点。
（2）需配套真空泵系统（真空蝶阀、真空管、旋片式真空泵）；
（3）电气控制操作系统：炉子采用西门子PLC可编程序控制器进行控制。西门子数显触摸屏显示炉温、水温、水压、气压、真空度等，均输入可编程控制器进行显示。一旦参数超限，即可发出报警信号或停机，保障安全。具有控制显示、记录、数据采集储存等功能。
（4）材质要求：所有与镁液直接接触的器具，包括使用的熔炼坩埚及高温金属液通道，要求其材质不引入杂质（采用无镍材质）；
（5）操作便捷性要求：合金加入、炉前取样等操作要便捷，各模块要操作方便、快捷、检修方便；
（6）设备所需各种接口、辅材及设备调试过程中的耗材由中标方承担；（按双方接点界定，调试过程中设备本体零部件、易损件由中标方承担，生产原料、水电气能源、生产耗材由投标方承担）
（7）提供随机配套耗材及易损件清单、数量、单价；
（8）设备供电及安装环境要求。
五、采购标的需满足的服务标准、期限、效率等要求
1. 质保期：  ≥3  年；质保期内免费维保≥2次/年，免人工服务费。质保期满后，仍需提供专业维修服务，投标人在投标文件中需注明维修服务单项报价。
2. 服务响应时间：接到维修电话后4小时内给予明确答复，24小时内到达现场维修。维修人员到现场后若问题特殊无法现场修复的，供货方需在24小时内给出合理解决方案。
3. 培训要求：提供培训电子资料及视频；供方免费为用户培训至少 4 名操作人员进行为期至少 7 天的现场操作培训以及应用培训，保证用户掌握有关设备的使用、维护、管理和应用等工作要求。不定期的免费提供相关设备应用方面的技术咨询等。 
六、采购标的的履约验收标准
	现场的检验指标及方法

	序号
	功能或指标
	验收或测试方法

	项目建设单位验收要求：

	1
	货物外包装与外观无损伤
	现场核查

	2
	货物配置、包括备品备件、耗品耗材等提供齐全，货物实物品牌、规格、型号、配置数量与采购结果、合同约定相符。
	依据《合同》及其附件（包括但不限于《采购需求》《供应商投标（响应）文件》《投标澄清函》《技术协议》等）约定，现场核查。

	3
	所有功能和指标参数（包括边界极限值）达到采购结果合同约定要求。
	依据《合同》及其附件（包括但不限于《采购需求》《供应商投标（响应）文件》《投标澄清函》《技术协议》等）约定，现场测试，供应商应提供《产品出厂检测报告》《产品合格证书》和根据合同约定提供《第三方检测报告》。

	4
	提供《培训视频》影像资料
	现场核查

	5
	验证测试设备的运行稳定性
	试运行验证测试设备运行稳定达标

	6
	《供应商货物类项目完工报告》《项目建设单位货物类项目完工自验收报告》《项目建设单位货物类项目完工自验收报告》《第三方检测报告》等与验收相关的材料由项目建设单位妥善保管存档。

	学校验收复核要求：

	1
	项目建设单位填写《学校采购货物类项目验收复核申请表》

	2
	提供《供应商货物类项目完工报告》

	3
	提供《项目建设单位货物类项目完工自验收报告》

	4
	学校组织验收专家组现场复核供应商与项目建设单位货物到货完工验收完成情况

	验收时是否需要供应商提供样品
	是□
	否

	验收时是否需供应商提供必要的其他设备
	是□
	否

	除现场验收外，需提供的其他验收要求

	除现场验收外，是□否需提供第三方检测报告

	对于检测机构的要求：国家正规检测机构，出具的检测报告由验收复核专家认可之后作为验收复核通过的主要依据。
对于检测执行标准的要求：各项检测项目标准以检测机构按照行业相关要求最新适用并执行的标准为准。
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