[bookmark: _Toc38367762][bookmark: _Hlk150631912]【自动化靶件更换系统】采购需求
[bookmark: _Toc172360661][bookmark: _Toc158978330][bookmark: _Toc219271393]一、采购标的需实现的功能或者目标，以及为落实政府采购政策需满足的要求：
（一）采购标的需实现的功能或者目标
本项目采购自动化靶件更换系统1套，主要用于废靶的自动化更换，要求具有远程控制实现自动化废靶换下以及新靶装上的功能。
该系统由机械臂，地轨与位移台，铅箱盖开合装置和铅箱提升装置组成，各装置实现的功能分别如下所述。
机械臂用于拆卸废靶和安装新靶。拆卸废靶时，将墙体上的圆柱套筒状废靶夹取并放于指定位置的铅箱中；安装新靶时，将指定位置的新靶放入墙上的孔洞中。
地轨与位移台在拆卸废靶时，用于在机械臂取下废靶之前将空铅箱运送至靶站附近指定位置，在废靶装入铅箱后，将装有废靶的铅箱运回铅箱提升处。在安装新靶时，用于将新靶送至靶站附近指定位置。
铅箱盖开合装置用于在空铅箱运往靶站处的过程中，将铅箱的盖子打开并抬起；当装有废靶的铅箱往外运输时，将铅盖盖上。
铅箱提升装置在拆卸废靶时，一方面用于将空铅箱从地面放入地沟中的位移台上；另一方面用于将装有废靶的铅箱从地沟中抬升出来并运至指定位置；在安装新靶时，用于将新靶从地面放入地沟中的位移台上。

（二）为落实政府采购政策需满足的要求
根据《政府采购促进中小企业发展管理办法》（财库【2020】46号）规定，本项目采购标的为中小型企业制造、承建或承接的，投标人应提供办法规定的《中小企业声明函》，否则不得享受相关中小企业扶持政策。投标人应对提交的中小企业声明函的真实性负责，提交的中小企业声明函不真实的，应承担相应的法律责任。
本项目采购标的对应的《中小企业划型标准规定》所属行业为： 工业  。
二、采购标的需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范：
采购项目中所含的投标产品及制造商应符合国家有关部门规定的相应技术、计量、节能、安全和环保法规及标准，如国家有关部门对投标产品或其制造商有强制性规定或要求的，投标产品或其制造商必须符合相应规定或要求，投标人须提供相关证明文件的复印件。
GB/T 9001-2016《质量管理体系要求》
EJ/T 1108 《密封箱室设计原则》
EJ/T 1096 《密封箱室密封性分级及其检验方法》
GB/T 1220-2007《不锈钢棒》
GB/T 983-2012《不锈钢焊条》
GB/T 3280《不锈钢冷轧钢板和钢带》
GB 1300 《焊接用钢丝》
JB/T 5000.3 《焊接件通用技术条件》
GB/T 3181 《漆膜颜色标准样本》
GB/T 13306-2011 《标牌》
GB4208-2008《IP防护等级》
GB4064-1983《电气设备安全设计导则》
GB/T 17626 《电磁兼容试验和测量技术》
GB18871-2002 《电离辐射防护与辐射源安全基本标准》
GB/T1184-1996 《形状和位置未注公差值》
三、采购标的概况
（一）采购项目名称： 自动化靶件更换系统        
（二）采购数量及计量单位：  1套     
（三）最高限价：人民币   135万     元。
（四）交付时间：合同签订后  120   天内。
（五）交付地点： 浙江省湖州市指定位置 。
（六）付款进度安排：  货到验收后付款95%，一年后无质量问题付款5%   。

四、采购标的需满足的质量、安全、技术规格、物理特性等要求：
1 基本要求
（1）废靶件拆卸、装箱及转运：通过机械臂将废靶件从靶站拆除，放入铅箱并合盖，然后通过地轨及提升装置转运至暂存位；
（2）新靶件转运、安装：新靶件通过提升装置及地轨转运至开盖位置后，由机械臂抓取放至靶站位；
（3）所有连接部分应牢固可靠，各组件设备应运动灵活平稳；
（4） 零部件的形状应设计成易于清洗，设备应易于检修和维护；
（5）提升装置和地轨设备重复定位精度满足φ 1mm 要求；
（6）机械臂重复定位精度满足 0.05mm 要求；
（7）操作应平稳，正常情况下需保证靶件的完整性；
（8）废靶件承载装置：屏蔽铅箱；新靶件承载装置：支架。
2 主要技术指标
（1）铅箱提升装置：横向移动距离 3.2m； 运行最大速度 8m/min； 驱动电机采用耐辐照电机，耐辐照累积剂量 500kGy。
（2）地轨与位移台： 地轨下沉 0.5m，宽 0.9m， 行程 6.2m， 长 7.5m，地轨总高（含铅箱）小于 0.9m；运行最大速度 8m/min；驱动电机采用耐辐照电机， 耐辐照累积剂量 500kGy。
（3）铅箱盖开合装置：驱动单元耐辐照累积剂量 500kGy。
（4）机械臂主要技术指标见下表：
表 1 技术指标
	序号
	技术要求
	技术参数
	备注

	1
	自由度
	6
	

	2
	臂展
	＜2100mm
	

	3
	负载范围
	0~50kg
	

	4
	重复定位精度
	±0.05mm
	

	5
	驱动器
	驱动器外置结构
	

	6
	防护等级
	IP33
	

	7
	主体材质
	铝合金或其他金属
	

	8
	工作电压
	AC380V或AC220V
	

	9
	最大功率
	≤20kw
	

	10
	本体重量
	≤300kg
	

	11
	环境温度
	5~45℃
	

	12
	耐辐照
	γ射线环境下，剂量率2 kGy/h，累积剂量500 kGy下，保持正常运行。
	需提供同类产品的专业第三方检测机构出具的辐照老化模拟试验报告。



1.2.1 工艺流程
1.废靶件拆除：
（1） 空铅箱通过铅箱提升装置放入地轨中的位移台上；
（2） 位移台到达铅箱开合装置，铅盖被该装置打开并提起；
（3） 开口的铅箱运至靶站处固定位置；
（4） 机械臂将废靶从墙上取下并放入铅箱中；
（5） 位移台返回铅箱开合装置，铅盖盖上，将铅箱关闭；
（6） 位移台返回铅箱提升装置；
（7） 铅箱提升装置将装有废靶的铅箱从地沟中提升至地面指定位置。
2.新靶件安装：
与废靶件拆卸流程相反，不同之处是将铅箱替换为新靶，新靶仅需支架。
1.2.2 接口条件
1.设备接口
（1）铅箱转运设备接口—AGV叉车
AGV货叉下降后高度：90mm；
AGV货叉起升高度：1520mm；
货叉外宽：根据铅箱设计叉运宽度制定。
（2）机械臂操作对象接口—靶件
靶件尺寸：约φ253×450mm；重量约12kg；
新废靶件无重量和尺寸偏差；
新靶件放置在支架上的位置、姿态保持一致；
废靶件漏出尺寸：100~200mm
取出精度：约0.5mm；
取出动作：夹取靶件后，上抬再平移取出。
采购方提供设备调试试验靶件。
（3）机械臂工作位置空间：采购方提供设备布置3D模型。
（4）铅箱：内尺寸：500×400×350mm；外尺寸（含铅盖）：570×470×430mm；铅箱重量约550kg，铅盖重量约130kg；铅层厚度2.5cm。
（5）地轨地坑：地坑下沉0.5m，宽0.9m，行程6.2m，长7.5m，地轨总高（含铅箱）小于0.9m。
2.电气接口
（1）设备到电控柜线束距离＜30m；
（2）线束通过设备间穿墙孔无需航插连接，直接甩线引出；
（3）供电电源由采购方提供，满足成套设备使用最大功率；
（4）供应方提供供电电源到设备电控柜的所需的电缆，电缆长度5m。
3.软件接口
（1）靶站设备波纹管伸缩结构驱动电机
驱动电机及传感器按照供应方通讯接口类型选型；
采购方提供电机控制要求，包含速度、位置及保护等参数。
（2）换靶系统工作启动：由操作人员在操控端下发工作指令。
3 加工制造要求
3.1 材料
换靶系统设备主体结构应选择强度较高的铝合金、合金钢及碳素钢，所用金
属表面应进行耐腐蚀处理。
3.2 表面处理
铝合金：本色阳极氧化；其他外观结构件，底漆+面漆（9003）；其他传动
件，表面防锈处理。
3.3 设备布置
该系统由铅箱提升装置，地轨与位移台，铅箱盖开合装置以及机械臂组成，具体的安装位置应在合同签订后，供应方进行实地考察后结合现场情况确定具体的设备布局，并满足采购方的要求。
4 其他
（1）中标后须提供项目方案完整的电子版Solidworks三维机械图以及相关技术文件；
应提交的技术文件包括不限于：
1）设计报告；
2）安装、使用与维护说明书；
3）易损件清单与价格；

（2）投标方须配合采购方完成整体设备的方案修改以及联调。
（3）本项目研究成果的知识产权（机械臂部分除外） 归采购方所有， 未经采购方同意供应方不得将本研究成果转让给第三方。
五、采购标的需满足的服务标准、期限、效率等要求
1. 质保期：   18  月，质保期内免费维保≥2次/年，免人工服务费。质保期满后，仍需提供专业维修服务，投标人在投标文件中需注明维修服务单项报价。
2. 服务响应时间：接到维修电话后4小时内给予明确答复，8小时内到达现场维修。维修人员到现场后若问题特殊无法现场修复的，供货方需在24小时内给出合理解决方案。
3. 培训要求：提供培训电子资料及视频；供方免费为用户培训至少3名操作人员进行为期至少 2天的现场操作培训以及应用培训，保证用户掌握有关设备的使用、维护、管理和应用等工作要求。不定期的免费提供相关设备应用方面的技术咨询等。 
4. 设备故障处理过程中，涉及一些危险操作作业（如：危险源撤移）等事宜，供应方配合提供应急处理方案， 由采购方安排相关专业人员完成。
六、采购标的的履约验收标准
	现场的检验指标及方法

	序号
	功能或指标
	验收或测试方法

	项目建设单位验收要求：

	1
	货物外包装与外观无损伤
	现场核查

	2
	货物配置、包括备品备件、耗品耗材等提供齐全，货物实物品牌、规格、型号、配置数量与采购结果、合同约定相符。
	依据《合同》及其附件（包括但不限于《采购需求》《供应商投标（响应）文件》《投标澄清函》《技术协议》等）约定，现场核查。

	3
	所有功能和指标参数（包括边界极限值）达到采购结果合同约定要求。
	依据《合同》及其附件（包括但不限于《采购需求》《供应商投标（响应）文件》《投标澄清函》《技术协议》等）约定，现场测试，供应商应提供《产品出厂检测报告》《产品合格证书》和根据合同约定提供《第三方检测报告》。

	4
	提供《培训视频》影像资料
	现场核查

	5
	验证测试设备的运行稳定性
	试运行验证测试设备运行稳定达标

	6
	《供应商货物类项目完工报告》《项目建设单位货物类项目完工自验收报告》《项目建设单位货物类项目完工自验收报告》《第三方检测报告》等与验收相关的材料由项目建设单位妥善保管存档。

	学校验收复核要求：

	1
	项目建设单位填写《学校采购货物类项目验收复核申请表》

	2
	提供《供应商货物类项目完工报告》

	3
	提供《项目建设单位货物类项目完工自验收报告》

	4
	学校组织验收专家组现场复核供应商与项目建设单位货物到货完工验收完成情况

	验收时是否需要供应商提供样品
	是□
	否

	验收时是否需供应商提供必要的其他设备
	是□
	否

	除现场验收外，需提供的其他验收要求

	除现场验收外，是否□需提供第三方检测报告

	对于检测机构的要求：国家正规检测机构，出具的检测报告由验收复核专家认可之后作为验收复核通过的主要依据。
对于检测执行标准的要求：各项检测项目标准以检测机构按照行业相关要求最新适用并执行的标准为准。



1测试与验收方案

1.1测试
换靶系统加工、装配、调试完毕后， 供应方应根据本技术规格书编制测试大纲，该测试大纲需通过采购方审查，审查通过后应进行系统的厂内试验。
设备厂内测试至少包括：
1) 基本测试：各个设备或者系统重要的尺寸、质量、接口、运动等检测；
2) 性能测试：空载、额定载荷、过载等承载试验，测试其重复定位精度、行程等功能检测；
3) 控制方法测试：根据各个设备不同的操作情况，分别进行自动和手动两种方式的控制方法的测试：
测试各个设备的急停、重要部件故障报警等功能：
4) 各设备功能测试
· 铅箱提升位移装置：分别对模拟箱体进行多次夹持，提升及位移测试，观察其各环节功能及效果是否达到设计需求；
· 地轨与位移台装置：进行多次位移测试，记录其行程及定位精度是否满足设计要求，功能是否满足操作要求；
· 铅箱盖开合装置：进行多次开盖测试，观察其是否满足开盖需求，测试其设备稳定性能；
· 机械臂抓取装置：对模拟靶件进行多次抓取及装卸测试，测试其功能否达到设计要求。

1.2验收

1) 出厂验收
供应方完成产品设计、生产、调试后，在供应方厂内进行出厂验收，验收内容包括：
设备各配置型号、规格是否满足测试大纲和技术协议要求。
满足大纲和协议要求后，双方签订出厂验收报告。
2) 现场验收
	供应方应配合采购方现场的安装、调试和试验，直至完成现场验收，现场试验应达到厂内试验和出厂验收通过的标准。在设备现场验收合格后，双方须在14天内签署最终验收报告，与此同时,质保期开始计算。
如由于采购方原因在合同设备到货后1个月内未能进行验收考核，则双方在上述期限届满后14天内签署到货验收款支付函。
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