[bookmark: _Toc38367762]榆林化工光电催化合成氨项目装备附件加工服务采购需求
[bookmark: _Toc219271393][bookmark: _Toc158978330][bookmark: _Toc172360661]一、采购标的需实现的功能或者目标，以及为落实政府采购政策需满足的要求：
（一）采购标的需实现的功能或者目标
本次拟采购榆林化工光电催化合成氨项目界区范围内各主项装备附件加工服务1套。本合成氨系统主要包括光伏发电、微波等离子体NOx生产器、光电催化合成氨反应器和氨吸收装置等4类主要装备，其主要功能为实现常温常压下由水和空气一步合成氨，实现年产100吨10%稀氨水。现需要采购这4类装备的支架、支撑基础、气和水管路连接、电缆连接等加工服务，使系统能够连接完善，以保证安全稳定地运行，并将系统投入到氨的生产。
（二）为落实政府采购政策需满足的要求
根据《政府采购促进中小企业发展管理办法》（财库【2020】46号）规定，本项目采购标的为中小型企业制造、承建或承接的，投标人应提供办法规定的《中小企业声明函》，否则不得享受相关中小企业扶持政策。投标人应对提交的中小企业声明函的真实性负责，提交的中小企业声明函不真实的，应承担相应的法律责任。
本项目采购标的对应的《中小企业划型标准规定》所属行业为：  工业 。
二、采购标的需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范：
采购项目中所含的投标产品及制造商应符合国家有关部门规定的相应技术、计量、节能、安全和环保法规及标准，如国家有关部门对投标产品或其制造商有强制性规定或要求的，投标产品或其制造商必须符合相应规定或要求，投标人须提供相关证明文件的复印件。
三、采购标的概况
（一）采购项目名称： 榆林化工光电催化合成氨项目装备附件加工服务    
（二）采购数量及计量单位：  1套  
（三）最高限价：人民币  465万  元。
（四）交付时间：合同签订后  80  天内。
（五）交付地点： 国能榆林化工有限公司内部由西安交通大学指定的地点  。
（六）付款进度安排：
验收合格后付95%，1年后无质量问题，解付剩余的5%。
四、采购标的需满足的质量、安全、技术规格、物理特性等要求：
1. 投标人资质条件
具备石油化工总承包二级及以上，并具有有效的安全生产许可证。
2. 合成氨系统基本布局图
[image: ]
3. 合成氨系统总长122m，宽30m。
4. 以图纸所示要求作为合成氨系统中光伏发电、微波等离子体NOx生产器、光电催化合成氨反应器和氨吸收装置等4类主要装备分区的基本要求，进行相关附件的加工。
5. 光伏支架：光伏支架的设计应符合《钢结构设计规范》GB 50017的规定，确保其承载能力和结构安全，支架规格不应小于40mm×40mm，表面需进行防锈处理。需根据榆林地区的风、雪等气象条件考虑风载和雪载。光伏系统支架须配置水泥基础，基础承重力大于200kPa。
6．等离子体支架：支架规格945mm×745mm×300mm，可承重1吨，材质为钢材。表面需进行防锈处理，可镀锌或喷涂防锈漆。等离子体支架须配置水泥基础，基础承重力大于250kPa。
7. 管道焊接：焊接工艺应符合《现场设备、工业管道焊接工程施工规范》（GB 50236-2011），可采用氩弧焊或电弧焊，以确保焊缝的均匀性和密封性。焊接过程中需严格控制温度，避免材料过热影响管道性能。
8. 电缆连接：电缆须为耐寒阻燃铜芯交联聚乙烯绝缘聚乙烯护套电力电缆，以降低火灾风险。电缆应采用下进下出的布局方式进入电柜，以优化空间利用并方便维护。需配备金属桥架，所有电缆必须整齐地放置在金属桥架内，以保护电缆免受机械损伤和环境影响，同时便于管理和识别。连接过程中，确保电缆端头处理得当，避免短路或接触不良，确保电气连接的可靠性和安全性。电缆设计及加工应满足《电力工程电缆设计标准》(GB 50217-2018)。
10管廊钢管架加工：确保结构横平竖直，满足工厂安全和质量规范。材料选择应符合强度和耐腐蚀要求，焊接点需精准且牢固。所有连接件和支架应按设计图纸精确加工，保证整体结构的稳定性和承载力。表面处理需防止锈蚀，确保长期使用。加工过程中严格遵守工艺流程，确保每道工序符合《化工工程管架、管墩设计规范》（GB 51019-2014）。管廊钢管架须配置管墩，管墩尺寸不小于3000mm×1000mm×1000mm。
11．需要加工的附件明细
	序号
	名称
	规格及参数
	材质
	单位
	数量
	备注

	1
	等离子体支架加工
	945mm×745mm×300mm，承重≥1吨
	碳素钢
（喷防锈漆）
	个
	17
	含主材
需配置水泥基础

	2
	光伏支架加工
	40mm×40mm
承载力≥10kN；

	碳素钢（镀锌）
	个
	200
	含主材、需配置水泥基础

	3
	管道焊接
	φ25；焊接处耐压≥ 1 MPa
	不锈钢
	米
	300
	含主材

	4
	管道焊接
	φ50；焊接处耐压≥ 1 MPa
	不锈钢
	处
	300
	含主材

	5
	管道焊接
	φ75；焊接处耐压≥ 1 MPa
	不锈钢
	处
	150
	含主材

	6
	管道焊接
	φ100；焊接处耐压≥ 1 MPa
	不锈钢
	处
	100
	含主材

	7
	管道连接
	φ25；连接处耐压≥ 1 MPa
	不锈钢
	米
	3000
	含主材

	8
	管道连接
	φ50；连接处耐压≥ 1 MPa
	不锈钢
	米
	2000
	含主材

	9
	管道连接
	φ75；连接处耐压≥ 1 MPa
	不锈钢
	米
	1500
	含主材

	10
	管道连接
	φ100；连接处耐压≥ 1 MPa
	不锈钢
	米
	600
	含主材

	11
	电缆连接
	95mm2，5芯
	铜芯
	米
	1000
	含主材

	12
	电缆连接
	150mm2，5芯
	铜芯
	米
	600
	含主材

	13
	管廊钢管架加工
	宽2500m、高10000mm 
抗震等级4级
	碳素钢
（喷防锈漆）
	米
	80
	含主材
需配置管墩


12. 加工过程所需的材料由投标人承担，主要材料表如下：
	序号
	硬件
	规格及参数
	材质

	1
	不锈钢管
	无缝钢管
	316L

	2
	钢材
	H型
	碳素钢

	3
	电缆线
	三相
	铜芯、铜合金

	4
	空气开关
	380V
	铜合金、铜合金

	5
	排水管
	
	PVC

	6
	混凝土
	C30
	水泥、细骨料（沙子）、粗骨料（碎石或碎砖）

	7
	钢筋
	12mm，强度等级不低于HRB300
	


五、采购标的需满足的服务标准、期限、效率等要求
1. 质保期：   3  年。质保期内电缆、管架如出现质量问题，需免费更换。质保期满后，仍需提供专业维修服务，投标人在投标文件中需注明维修服务单项报价。
2. 服务响应时间：接到维修电话后4小时内给予明确答复，8小时内到达现场维修。维修人员到现场后若问题特殊无法现场修复的，供货方需在24小时内给出合理解决方案。
3. 培训要求： 提供不少于1次现场规模性专业培训  
4. 加工过程应做好安全防护措施、冬雨季防护措施，文明措施，确保加工过程中的人身安全，并承担相应的安全责任。中标单位须给相关人员购买安全保险。实施前须完善加工方案，细化安全防护措施。加工现场外围须搭设安全通道，确保工作人员及周边过往行人通行安全。加工产生的垃圾出场运输车辆须按规定报请相关管理部门。
5. 在合同实施期间合同总价不因市场和政策性调价等因素的变化而上调。
六、采购标的的履约验收方案
	现场的检验指标及方法

	序号
	功能或指标
	验收或测试方法

	项目建设单位验收要求：

	1
	等离子体支架承重≥1吨
	标准重量重物测量

	2
	光伏支架加工，承载力≥18kN
	标准重量重物测量

	3
	管道连接/焊接处耐压1.0MPa
	压力表测量

	4
	电缆工作温度不超过90℃
	红外热像仪测量

	
	
	

	学校验收复核要求：

	1
	学校组织验收专家组现场复核完工验收完成情况

	
	

	验收时是否需要供应商提供样品
	是□
	否√

	验收时是否需供应商提供必要的其他设备
	是√
	否□

	除现场验收外，需提供的其他验收要求

	除现场验收外，是□否√需提供第三方检测报告

	对于检测机构的要求：国家正规检测机构，出具的检测报告由验收复核专家认可之后作为验收复核通过的主要依据。
对于检测执行标准的要求：各项检测项目标准以检测机构按照行业相关要求最新适用并执行的标准为准。
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