【PEEK材料粉末床成形3D打印机】采购需求
一、采购数量、主要功能、用途和政策要求
（一）采购数量及用途
本项目采购PEEK材料粉末床成形3D打印机1套，主要用于PEEK粉末材料个性化骨植入物3D打印件的制造、性能评价和临床试验，要求具有较高成形精度和效率。
（二）为落实政府采购政策需满足的要求
根据《政府采购促进中小企业发展管理办法》（财库【2020】46号）规定，本项目采购标的为中小型企业制造、承建或承接的，投标人应提供办法规定的《中小企业声明函》，否则不得享受相关中小企业扶持政策。投标人应对提交的中小企业声明函的真实性负责，提交的中小企业声明函不真实的，应承担相应的法律责任。
本项目采购标的对应的《中小企业划型标准规定》所属行业为： 工业 。
二、产品质量标准
采购项目中所含的投标产品及制造商应符合国家有关部门规定的相应技术、计量、节能、安全和环保法规及标准，如国家有关部门对投标产品或其制造商有强制性规定或要求的，投标产品或其制造商必须符合相应规定或要求，投标人须提供相关证明文件的复印件。
三、采购标的概况
（一）采购项目名称： PEEK材料粉末床成形3D打印机    
（二）采购数量及计量单位：  1台  
（三）最高限价：人民币 140 万 元。
（四）交付时间：合同签订后  30  天内。
（五）交付地点：         中国西部科技创新港指定地方       
（六）付款进度安排：验收合格后付95%，一年质保后付5%（内贸付款）；   
            100%不可撤销信用证，见开箱单付90%，验收合格后付余款（外贸付款）
四、主要功能及指标
1. 成形尺寸≥300×300×350 mm 3；
2. 成形速度优于15-27 mm3/h；
3. 铺粉层厚为0.06-0.2 mm连续可调；
4. 具备高速振镜扫描系统，扫描速度最高达8 m/s；
5. 二氧化碳激光器：功率≥60 W，功率可调；
6. 成形腔温度可达300℃，成形腔热场采用七区域独立控制；
7. 成形腔配置红外加热装置，成形表面温度可达350±5℃，配套热像仪，实时监测粉床粉面表面温度；关键模块实时温度监测点≥10，实现腔体温度自动控制；
8. 缸体可以实现快速移出，精准定位；
9. 采用精准式智能连续外供粉系统；
10. 具备智能冷却系统，可实现激光器、扫描振镜的快速冷却；
11. 铺粉系统为双模组同步辊子铺粉系统；
12. 成形材料为PEEK及PEEK复合材料粉料；
13. 提供必要的零配件清单及优惠价，备件3套。
五、质保及售后服务
1. 质保期：  ≥3  年，质保期内免费维保≥2次/年，终生免人工服务费。质保期满后，仍需提供专业维修服务，投标人在投标文件中需注明维修服务单项报价。
2. 服务响应时间：接到维修电话后4小时内给予明确答复，必要时1-3工作日内到达现场维修。维修人员到现场后若问题特殊无法现场修复的，供货方需在24小时内给出合理解决方案。
3. 培训要求：提供培训电子资料及视频；供方免费为用户培训至少3名操作人员进行为期至少3天的现场操作培训以及应用培训，保证用户掌握有关设备的使用、维护、管理和应用等工作要求。不定期的免费提供相关设备应用方面的技术咨询等。 
六、验收标准及方法
	序号
	功能或指标
	验收方式或测试方法
	履约情况

	1
	外观有无破损
	现场测试验收
	

	2
	第四项主要功能及技术参数要求
	现场测试验收或提供第三方测试报告，供应商提供测试仪器及样品
	

	3
	运行稳定性
	运行一周时间，性能稳定
	

	验收时是否需要供应商提供样品
	是☑
	否□

	验收时是否需供应商提供必要的其他设备
	是☑
	否□



